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Cekme Testi - Gorsel Kontrol
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Yuvarlatilmamig Krimp bacaklarinin sarmasi
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alanlarn (kesilmis serit) olan terminaller kullaniimamali - 0,8 mm terminal malzeme ka||n||g|nda max. 0,1 mm gekilmeli ve bozulmamalidir. gekme yanﬁ A ekseni boyunca terminalde yapllmalldlr.
ve hurdaya cikarilmahdir. > tvii i %
ya ¢ > 0,8 mm’den biiyiik terminal malzeme kalinliginda max. 0,15 mm Gekme sabit hizda yapiimalidir. Gekme testi sirasinda

Acik Krimp Uclarinin Gorsel Kontrolu
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Pnomatik Yuksiuk Pabug Tam Otomatik Terminal Yari Otomatik Pnématik Terminal Gakma Terminal izole Yuzu Otomatik Avrupa Tipi
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